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Calidad de Alto Grado®

INSTRUCTIVO PARA EQUIPO ELECTROMATIC 434/439 30RS (RAMPAS)

Paso 01

Identificar de acuerdo con el material a procesar los segmentos requeridos como

temperatura tiempos y numero de segmentos.

Para ejemplificar utilizaremos los valores para el producto Celtra Press.

De acuerdo con la tabla anexa.

Tabla 5: Tiempos de calentamiento:
Control de horno convencional

Tamano del manguito 1009 20049
Tiempo de fraguado 30 min 30 min
Temperatura de inicio 100°C 100°C
Valor incremento :

de temperatura 7°C/min 7°C/min
1. Nivel de parada 270°C 270°C
Tiempo de parada 30 min 40 min
Valor incremento & . :
de temperatura 7°C/min 7°C/min
2. Nivel de parada 580°C 580°C
Tiempo de parada 20 min 30 min
Valor incremento . :
de temperatura 7°C/min 7°C/min
3. Nivel de parada* Temperatura final Temperatura final
Tiempo de parada 45 min 60 min

* Celtra® Press: 850°C
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Tenemos la siguiente tabla.

Grados Minutos

Segmentos T° °C/min Rampa Sostenimiento
Ambiente 25 7 h

SP1 100 7 10.71

SP2 100 7 10

SP3 270 7 24.29

SP4 270 7 30

SP5 580 7 44.29

SP6 580 7 20

SP7 850 7 38.57

SP8 850 7 45

En donde tenemos definidos 8 segmentos sus rampasy tiempos de sostenimiento.
Paso 02

Definicion de la utilizacion de 8 segmentos en el control.

SET uP AL
Presionar latecla por 3 segundos y soltar. Mostraré la pantalla |32 00
SET Loc |
Presionar 4 veces o hasta que se muestre en lapantalla . £,
) . . SET
Aqui cambiar el valor de “CERO” a “808”, una vez cambiado presionar las veces
[
o
. . 30
necesarias hasta llegar a la variable. ==l

Aqui cambiar el valor 30 a 8 que es el numero de segmentos necesarios para este proceso.

Una vez cambiado el valor presionar para salir.

Con esta accion queda concluido este paso.
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Paso 03

Modificar el valor que definira el incremento de temperatura Unicamente para la primera
rampa que es de la temperatura inicial del horno a la temperatura SP1.

SET u AL
Presionar la tecla por 3 segundos y soltar. Mostrara la pantalla | 32050
SET Loc
Presionar 4 veces o hasta que se muestre en la pantalla u,
, . ) ) SET
Aqui cambiar el valor de “CERO” a “808”, una vez cambiado presionar las veces
necesarias hasta llegar a la variable. gl

Aqui cambiar elvalor 0 a 7. Significa que tendremos un incremento de temperatura de
7°C/min. En la primera rampa.

Una vez cambiado el valor presionar para salir.

5.3.27 Ramp up speed limitation “SPr”.

In field application, when power up the ramp and soak controller, the process value
could be less than the SP1, which is the SV of the step 1 in the profile, when this
happens, the controller will heat up from the PV to the SP1 based on the ramp up
speed SPr, this only works for the first step of the profile under ramp and soak mode
below figure to help you understand the concepts.

F 3
MO'CSPI| -
Pattern
1o0°CsP2| - .
50°C SP1 |+ - v
28°C(ambient temperature) &Py Ciminule - : : :
. ' : : >
|-1—|l'|1—h d—I'-I
t-1 t-2 ! t-3
50 minutes 120 minutes 50 minutes

Con esta accién queda concluido este paso.
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Paso 04

Ingresar las temperaturas y tiempos de acuerdo con la tabla definida en uninicio.

[
[}

(K]

iy
X

cambiar el valor de

Presionar la tecla se mostrara en la pantalla
SET

acuerdo a la tabla una vez cambiado el valor presionar se mostrara en la pantalla “t

SET
—1” cambiar el valor de acuerdo a tabla una vez cambiado el valor presionar se

c o !
=10 I

7

p .
mostrara en la pantalla £ J |pero con unincremento de uno es mostrara “SP 2”.

En este punto continuar con el mismo ciclo hasta concluir el ingreso de todos los dato de la
tabla, alintroducir el ultimo valor el control regresa al inicio listo para iniciar el proceso.

Paso 05

Iniciar el proceso

Para esto solo vasta presionar la tecla y el proceso se iniciara.
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